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=\ Modulo Engenharia do Produto/Processo

E SE-GESTAO ( 1-EMPRESA MODELO S/A ) - SE [8496] [_T&]x]
Arquivo Janela Ajuda

B v

=-£% EN - Engenharia Al

= & Cadastros

@ Grupos/Subgrupos de Estoque

& Unidades de Medida (GX)

- &% Departamentos

- &% Centros de CustoDepositos

&% Familias (GX)
Tabelas de Respostas pi Fichas de Caracteristicat
Fichas de Caracteristicas dos Desenhos

Informagdes Complementares dos Itens (GX)
& Estrutura de Itens (GX)
& Substituicéo de Itens na Estrutura (GX)
&% Horérios de Postos de Servigo
- & Grupos/Postos de Servico
- &% Operagées (GX)
& Ferramentas (GX)
& Operagdes por ltem
- &% Ficha do Processo (GX)
& Horarios de Operadores
& Operadores
& Operadores por Postos de Servico

o
|

|Ready
ESE*GESTRU { 1-SISTEMAS EMPRESARIAIS - SE ) - SE [5862] - [Itens (PBCA046T - F19315)] ! m
A5 A Arquivo Editar Exibir Janela Ajuda =18 x| & x]

B ¥
o< & =8)1q] «[»[r] B

ftem Descrigéo Un. Medida Grupo |Subgrupo Cadigo Fabricante Stalusl o
029901 Tampa Diarteira Azul Un 01 99
029902 Tampa traseira azul Un 01 99
029903 Tampa dianteria preta Un 01 99
030101 Caneta Azul UN 02 o
030102 Caneta preta UM 02 m
030103 Caneta vermelha UN 02 ]
030201 Estojo para canetas com 12 UN 02 02
030202 Estojo para canetas com24 UN 02 02
030301 Lépis preto 03 UN 02 03
030302 Lépis preto 07 UN 02 03
039901 Aportador de ferro com revestimento Un 02 99 ;‘
#Dados Cadastrais -1 IDados Cadastrais - 2 | [FIDados Cadastrais - 3 | £ 0bs iClassif. I T Utima Compra | & servigo | |
Htem 029901 [Tampa Dianteira Azul =
Un. Medida [N JONIDADE
Un.Med. Compra|  Fator de Conversio 0000 Arredond. Entrada [Branco = Néo Arredonda | ]
Un. Med. Venda [_ Fator de Conversio W
Grupo D1 rodutos em elaboragéo
Subgrupo 59 iversos
Cadigo Antigo
Familia |
Depésito Hormal D10 Expedigéo
Dep. Baixa Autom. | Baixa Automatica |
Importado [ Tipo p/ Importagéo | |
Data Ultima Alteragéo | 00000000
Status | Etiqueta de Triagem [ |
Dt. Otima Saida | 00000000 Etiqueta Requisigdo OP [
Link do Desenho d
Visualizar
Desenho |
[Ready
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Sistemas’
\ Sist. Integrados Administracdo | _ (O]
Editar VYer Acoes Ajuda
\ Estrutura dos Itens

(ESTRUTURA DOS ITENS) CBE (TENDBB-F17632)

Modulo Engenharia do Produto/Processo

Inserir

[TAMPA DIANTEIRA AZUL

Grupo lm Subgrupo |99

Fantasma ? I_ (S/N)

Item Pai 029901
Unidade Medida |Un
Tempo Ressupr. ‘ 0,00

( Itens Filhos)
Posigao Estrut.
Item Filho (029902 [TAMPA TRASEIRA AZUL
Unidade Medida |Un Quantidade Usada 0,000000
Multiplica ? [5 (S/N) Fantasma ? [ (S/N)
Tempo Ressupr. [ 10,00 Quant. Max. de Lotes [ 30
Dt. Inicio Valid. [17,06/2006 Data Fim Valid. [17/07,2006
Operagio |
Observagao |
Item Alterna. 1 029903 [TAMPA DIANTERIA PRETA

Quant. Usada I 0,000000

Tempo Ressuprimento I 0,00

Item Alterna. 2 |

Quant. Usada I (0,000000

Cons. Estrutura I

Tempo Ressuprimento I 0,00

Copia Estrutura l

I( 1 SISTEMAS EMPRESARIAIS - SE)

Confirmar Fechar |

Eliminar |

(SISTEMAS EMPRESARIAIS)
Ajuda |

B SE-GESTAO ( 1-EMPRESA MODELO S/A ) - SE [29975] - [Atualizacdo de Operacdes por Item (PBCA062] - F18578)]
A5 & Arquivo Editar  Exibir Janela  Ajuda

=18 x| 1@ ]

B v
H[8|~[e| #] =8[1¢] <[> [>] B

~ltens —

1

S 0peragdes |§Anemaﬁvo o1 | Eh Atternativo 02 I 38 Qualidade |

[item IDescrigSo Un. |F p =
p100-3 Pm N []_hrse Faerc —
0100-4 em 04 LN ] FSP  FABRIC. v/
< I i
—Processos
I Processo |Descrig§o I Padrio
IJ1 Processo o v
< i

tem [100-4 jtem 04
Lote Econémico 10,0000
Seq. 10 |V Controle

Tempo Ressupr. 38

[~ Inspeg. Qualid.

Operagio f50 [TORNEAR

Complemento I

Dt. Val. Inic. | 01/01/1980

Dt. Val. Fim | 31/12/2099

Gr Postos Serv. 130 [TORNO HEX

C. Custo (113300
Tempo Prep. A2
Tempo Fabric. 30,00 Horas/Minut:

MO-USINAGEM, TORNEARIA E OUTROS

Tempo Prep. Fam Jult}

[Minuto, Segundo Centesimal [~]

Ferramenta | |

% Sobreposigio 00

Fator Conv. ,000000

|Inclui um novo registro
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Sistemas’

Modulo Engenharia do Produto/Processo

Caracteristica Descricao

A maior vantagem deste sistema é de permitir que toda a
empresa passe a falar a mesma linguagem no que diz respeito
ao produto, sua estrutura e seu processo de fabricagao e este
conhecimento seja da empresa e ndo de alguém em particular,
E uma excelente ferramenta na implantacao dos projetos de
qualidade, pois permite ampla documentagao.

Padronizacao

Grupos e subgrupos de Itens.
Familia de Itens.

Cadastros Cadastro de Itens (matéria-prima, semi-acabados e produtos
acabados).
N Niveis Estrutura dos produtos (composicao) com N niveis.

Copia de Estrutura.

Departamentos.
Centros de Custo.
Grupos de Postos de Servico e Postos de Servico.

Consulta/Relatério de estrutura nivel a nivel
Consulta/Relatorio de estrutura sumarizada
Consulta/Relatério de onde se usa em nivel Unico
Consultas Consulta/Relatoério de onde se usa nivel a nivel
Consulta/Relatdrio de onde se usa sumarizado
Consulta/Relatério de operagdes por item
Consulta/Relatério de operagdes por posto de servico

Processo Operacgoes por Itens (Processo de Fabricagao).

Horarios de Cadastro de Horarios de Trabalho de Operadores.
Trabalho Cadastro de Horarios de Trabalho de Postos de Servico.

Validade do Data inicio e fim de validade de cada operacao.
Processo Percentual de sobreposicao entre as operagoes.
Relatodrios de estruturas em nivel Unico.
Possui Cadastros de Classificadores dos Itens para diversas
finalidades.

Classificadores

Item fantasma no Cadastro de Itens ou numa certa estrutura

Item Fantasma onde o item é utilizado.

Validade da
Estrutura
Ferramentas |Conjunto de ferramentas usadas em cada operacao.

Data inicio e fim de validade de cada item na estrutura.
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Modulo Engenharia do Produto/Processo

Sistemas’
AIt::::;vos Itens alternativos.
Postos de

Servico Postos de servico alternativos.
Alternativos

Posicao Posicao de cada item na estrutura.

. Controle de Lote Econ6mico (Minimo ou Multiplo) e de Lote
Lote Economico Maximo.

Manual de Caracteristicas - Engenharia do Produto / Processo



