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sgemas'

Modulo Controle de Producao

Il Ordens de Producdo
=2 Ordem de Produ

Ordem de Produgio

Nr. da Ordem Lote ErEEH

LG 0101010101

ITEM EXEMPLO

Processo SERRARIA,

Plano Produgéo
Nr. do Pedido
Data Producéo

FLAMND DE PROD

01/06/2006

30/06/2006
16300,0000
144510101

Data Prevista Término
Quantidade

Quant. Atendida
Status

Projeto/Programa

" Confirmar |||” Fec

( 1 BRASPINE MADEIRAS LTDA

M= E3

(GXMYO0GE-F18871)

g [ [T

E-GESTAD { 1 - ABCDEF MADEIRAS LTDA ) - SE [26844] [_[=2]x]
Exibit Janela Ajuda
H v
<0 @ =B14] |0 B
Consulta do Detalhamento da Ordem de Producdo {PBCODZ6E - F19266) M=l B3
OF: I 8030101 Ok
OpP: 8030101 Data Inic. : 01/06/2006 il
ftem : 0101010101 - ITEM EXEMPLO
Ot. Orig. : 16.300,0000 Status da OP : Iniciada
tem |Descrigéo |Tipo de Movimentacso | Data |Quantidade ISaIdo |
o000 JTEM EXEMPLO Entrada por Procucéo | otoec0is | 3,09 | 3,085
0202020202 ITEM EXEMPLO 02 Entrada por Produgéo 01/05/2005 3107 6,202
0303030303 ITEM EXEMPLO 13 Entracs por Produgén 01/05/2005 3474 9576
Tipo | Data | pt.Oi. Ak, [Hora Ott.|Lote | quantidade| Saldo| Centro Custo | Descricéo |usu. Ut Att.| ﬁ!
Htem : 901999902845 - 000 A 999 mm TORA TAEL CLASSE GENERICA 100% CER
[original | 1zioe2006 | 13082005 flastid | | 25.614,5195 | 0,0000 | |
Requisitads 11062006 14062006 094557 236145196 28614,5196 11100 SERRARIS, JoED
Bisizacdo 1 062005 1BMOBIZ006 125850 65,4951 26 605,0245 11100 SERRARIS, JOAD
Ersizzacio 1 M0B/2005 1BOBI2005  10:45:34 58185 28 02,1060 11100 SERRARIL, JOdG
Biaizacdo 11062006 1BM0BIR006  10:46:32 53135 28.596,1875 11100 SERRARIS Jodo
Eiaizacio 1 052005 1BOBIZ006  11:0216 86,2771 26.559,5104 11100 SERRARIS JOAG
Fisivearin 1 R0 ABMRONG 105446 4 5076 26 585,31 28 11100 SERRARIS, Jod
Biaizaddo 11062006 1B0BIR00E 131555 5,3555 28.579,4540 11100 SERRARIS. Joio
Ersizzacdo 1 052005 1BOBI2005  13:11:47 55555 28 573,5052 11100 SERRARIS, SO
Biaizacdo 11062006 1BM0BI2006  10:46:39 53535 28 .567,7364 11100 SERRARIS JoAo
Bisizacdo 1 062005 1BOBIZ006  11.0217 86,2771 25 .561,45593 11100 SERRARIS, JOAD
Essibzacio 1 052005 1BOBI2005 13274 55707 28 555, 8705 11100 SERRARIS Jod
Biaizacdo 11062006 1BM06I2006  11:0218 £,2935 28.549,5811 11100 SERRARIS Jodo
Eiaizacio 1 052005 1BOBIZ006 125853 55185 26543 5526 11100 SERRARIS JOAG
Bisivzarin 1 R0 ABMRONG 104635 4 5436 26 539,180 11100 SERRARIS, Jod
Biaizaddo 11062006 1B0BI2006  10:46:31 £,2404 28.532,5756 11100 SERRARIS. JoAo
Ersizzacdo 1 052005 1BOBI2006  11:0217 £,2771 28 526 6015 11100 SERRARIS, SO
Biaizacdo 11062006 1BM06I2006 125853 53185 285206330 11100 SERRARIS JoED
Biaizacdo 1 M0I2006 1BMOEIZ006  10:46:37 45436 26.516,13594 11100 SERRARIS, Jodo
Essibzacio 1 052005 1BOBI200E  13:11:36 58185 28 .510,2200 11100 SERRARIS Jod =l
|Renavar
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Sistemas Modulo Controle de Producao

M Reporte de Producdo =] B3
gReporte de Producao |_ (OO} =
Reporte de Prod ao 008 06
Yl 20/06/2006 Re eragao N
Orde e Pro ao 8030101
0101010101 ITEM EXEMPLO
Posto Se o SEROO1 SERRARIA
Operador [if] Prov 1° Turno 1
D M 20/06/2006 ora 0 700
) 20/06/2006 ora 16,48 e
Ope 1 Operagao BN SERRAR
Deposito ] DEP.INTERNO TABUADO VERDE
Seqitem Descricao item Lote Obs. Lote Dt. Val. Lote | Comprim. (mm)| Qt. Aux. Fator| Qt. Produzid:
173 0101010101 TEM EXEMPLO 2006 i 2845,0000 612,0000| 1,000000 612,0000
>| 174 0101010101 TEM EXEMPLO 2006 i 2845,0000 10,0000 1,000000 10,0000
174 i 0,0000 0,0000 1,000000 0,0000

Total m® 314 7620
Total m linear 44.498 B450

rT

OF/Seq. Re 180/ 2 MLl 01/07/2005 entro de N 040
0000030101 CAMETA AZUL
0 Juk} O Jug] a a [
Cadigo Deposito Lote Solicitadof Disponivel] % Teor Total Ajustado] Confirmado| Baixa
pO00029901 17999730 00000 m 1.799 59730 0,0000
000029302 100,0000 00000 0,00 100,0000 0,0000
010501 10,0000 00000 0,00 10,0000 0,0000
otais do e 0,0000 1759 9730 Substituir
De L TINTA AZUL

I cre B o EB amilia [i]

" Confirmar ||| Fechar |7 Ajuda |
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Modulo Controle de Producao

Caracteristica

Descrigao

Apontamentos

O controle completo do chdo de fabrica, a partir do apontamento das
producOes, paradas e horas utilizadas.

Estrutura da
Ordem de
Producao

Estrutura da Ordem de Producao — mantém uma imagem da estrutura na
sua forma original do dia que iniciou a ordem e permite que se facam
comparagoes entre o original e os materiais efetivamente utilizados.

Processo da Ordem de Producao — mantém uma imagem do processo de
fabricacao do item da ordem na sua forma original e permite que se facam
comparagOes entre o original e os apontamentos de tempo trabalhado
Requisicao de materiais, contra uma OP, com identificacdo automatica dos
saldos por lote.

Itens alternativos

Possibilidade de requisitar um item ndo pertencente a estrutura do produto
da OP e de troca-lo definitivamente por outro pertencente (para
determinada ordem) sob senha.

Baixa automatica

Reporte de producao com baixa automatica dos componentes nas
quantidades efetivamente utilizadas.

Paradas

Controle de Paradas

Emissao

Emissdo de Ordem de Producdo/Requisicao de Materiais

Rastreabilidade

Rastreabilidade produto acabado — matéria-prima
Rastreabilidade matéria-prima — produto acabado

Operacoes de

Possibilidade de marcar operagdes de controle nas quais o apontamento é
obrigatorio.

Controle
Relatdrio Paradas
- Relatério Controle de Refugo
Rel R
elatorios Relatdrio Diario dos Operadores
Permite que a informagao das quantidades produzidas seja digitada no
Unidade de sistema, na unidade na qual a maquina que executou a operacao a fornega
Medida do Posto | (por exemplo, através de reldgios ou informando simplesmente o tempo de
de Servico duracao).

Historico da OP

Permite visualizar as quantidade originais (no dia de inicializacao da OP no
Posto de Servico), as requisicdes e devolucoes dos itens filho, os Reportes
de Producao do Item Pai e as Baixas respectivas dos Itens Filho.
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